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¢QUE ES MASTER CLEAN NH;?

Master Clean NHs; es un equipo multifuncional disefiado para purificar, recuperary

optimizar sistemas de amoniaco anhidro (NH;) en entornos industriales. Su

tecnologia permite realizar procesos de despresurizacion, vacio para

mantenimiento de equipos de Sadema recuperando el 90% del refrigerante R-717 y

destilacién de forma simultdneaq, sin detener la operacion de la planta.

¢QUE PROBLEMAS RESUELVE?

Mantenimientos largos y costosos

Pérdidas de NH; durante maniobras

Riesgos operacionales en procesos criticos

Uso de quimicos o consumibles contaminantes

Ineficiencia energética y operativa

¢DONDE SE APLICA EL SISTEMA MASTER CLEAN NH;?

El sistema estd disefado para intervenir equipos criticos del sistema de

refrigeracion, tales como:

Compresores de refrigeracion tipo tornillo y piston
Bombas recirculadoras de amoniaco

Matrices de amoniaco (succién y descarga)
Condensadores evaporativos

Intercambiadores de placa o tubular

Sistemas NHs/Glicol

Otros componentes del sistema de refrigeracion
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éPor qué elegir Master Clean NH;?

Sustentable
Inteligente
Rentable

Local y escalable

NH;
ENTRADA

DESHIDRATADOR
ELECTRICO

l

SEDIMENTA }—ACEITE

:

| FILTRO

AGUA

NH;

Limpio

OUTLET A BOMBA O
ACUMULADOR
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FUNCIONALIDADES CLAVE

Deshidratacion efectiva mediante evaporacion del NH; y separaciéon de

agua y aceite por condensacion.

» Recuperacion de NH; por destilacion térmica.

 Separacién de impurezas (aceite y particulas) con malla de 100 um.

* Maniobras de despresurizacion y vacio simultaneas Recuperando el 90%
del refrigerante R-717 en compresores, bombas recirculadoras y otros
componentes de Sadema.

« Trabajo en paralelo sin detener el sistema de refrigeracion.

» Disefio modular y portatil, de facil integracion y traslado en faena.

BENEFICIOS PARA TU OPERACION

Reduce tiempos de intervencion por mantenimiento en equipos de Sademai:
o De 4 horas a 30 minutos por equipo para mantenimientos menores
o De 24 hrs a 4 horas para mantenimientos Mayores

Recupera hasta el 90 % del NH;

* Mejora la eficiencia energética global

¢ No utiliza quimicos ni genera residuos

¢ Minimiza HH y riesgos durante mantenimientos

e Compatible con normativa lIAR, ASME y estdndares de la industria

COMPONENTES Y CARACTERISTICAS TECNICAS

« Tangue multifuncional de acero al carbono (320-1.100 L)

e Banda calefactora de 300 W con control térmico

¢ Filtro de malla 100 pm

¢ Instrumentacién: presion, nivel, temperatura

e Purga inferior de residuos y aceites

e Vdlvulas y accesorios de acero inoxidable y Acero Carbono

e Manual técnico + PL-01-DF + Memoria de cdlculo
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PELIGRO DE UN SISTEMA NH; CONTAMINADO

» + Fugas masivas dificiles de controlar.

* Riesgo de intoxicacién y fatalidades en personal y comunidades cercanas.

« Aumento de inflamabilidad al mezclarse con aceites.

« Explosiones potenciales ante arcos eléctricos.

« Corrosidn acelerada y pérdida de espesor en caferias, estanques e

intercambiadores de calor.

» Sobreesfuerzo mecdnico en compresores y bombas por mayores p .resiones

internas

COSTOS ASOCIADOS A LA CONTAMINACION

La contaminacién genera pérdidas econdmicas directas e indirectas:

« Consumo energético adicional: +20% a +30% respecto a operacion
descontaminada.

« Reparaciones prematuras de compresores y bombas: $18.000.000 a
$25.000.000 CLP cada 2 afios.

« Reemplazo de valvulas, estanques y caferias por corrosion: $30.000.000 CLP

cada 5 anos.

« Pérdida de producto refrigerado por fallas en control térmico: hasta
$80.000.000 CLP por evento.

« Multas ambientales y darfios reputacionales: $50.000.000 CLP o mds por,

incidente grave.
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SOLUCION - SISTEMA MASTER CLEAN NH;

El sistema Master Clean NH; desarrollado por Ksarefrigeracion Spa permite la
recuperacion y purificacién del refrigerante mediante un proceso de separacion

de contaminantes. Beneficios:

- Eliminacién de agua, aceite, incondensables y sélidos.

« Reduccién de consumo energético en 15% — 25%.

« Extension de vida Util de compresores, bombas, valvulas y estanques en +40%.

« Minimizacién del riesgo de fugas, incendios y explosiones.

« Disminucion de mantenimientos correctivos y costos imprevistos.

« Asegura cumplimiento normativo IIAR, OSHA y normativas .
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COMPARATIVO DE COSTOS TOTALES CON Y SIN MASTER

CLEAN NH;

e Sistema Sistema Master
- Contaminado (CLP) Clean NH; (CLP)

$120.000.000

Consumo Energético Anual

Mantenimiento Correctivo y
Respuesto

Vida util reducida de Equipos

Pérdida por fallas y detenciones

Prima anual de seguro

Total Anual

. Resultado: el sistema contaminado puede costar hasta un 40% mas por
ano, generando gastos minimos de aproximadamente a $130.000.00

CLP.

$45.000.000

$30.000.000

$50.000.000

$40.000.000

$285.000.000

$85.000.000

$20.000.000

$10.000.000

$15.000.000

$25.000.000

$155.000.000
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COMPARATIVO DE COSTOS TOTALES CON Y SIN MASTER
CLEAN NH;

Comparativo de Costos Anuales: Sistema Contaminado vs Master Clear
B Sistema Contaminado
B Master Clean NHa
250

200
150¢

100}

Costos en millones CLP

50t

RETORNO DE INVERSION (ROI) \

El costo del servicio Master Clean NH; se compensa en un plazo estimado de 6 a
12 meses, gracias a:

« Disminucién inmediata de consumo elé | _ctrico.

« Reduccion de paradas no programadas.

« Menor reposicion de componentes mecdnicos.

« Aseguramiento de continuidad operacional y reduccion de pérdidas de
producto.
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“MASTER CLEAN NH;"
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MODELOS DISPONIBLES

Especificacién

MC-1500

Volumen interno

Caudal de purga

Presion de disefio

Potencia calefactora

Dimensiones (@ x L total)

Espesor cilindro / cabezales

Material capsula

Boquillas

300/420 L

50-300 kg/h

17,5barg

300 W (230 V AQ)

500 mm x 1860 mm

10 mMm /10 mm

Acero ASTM A106 Gr B

Acero ASTM A106 Gr B

1000/1500 L

200-1 500 kg/h

17,5barg

300 W (230 V AQ)

700 mm x 2840 mm

8 mm/8 mm

Acero ASTM A516 Gr 70

Acero ASTM A106 Gr B
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TABLA BENEFICIOS Y COSTOS ARRIENDO DE EQUIPO MC-300

Concepto

Arriendo del equipo
(incluye
mantenimientoy 2
visitas técnicas)

Montaje y conexién
(pago unico)

Traslado (Regién de
Valparaiso

Reduccién de
perdidas de NH3

Optimizacién de
Mantenimiento

Ahorro energético

Reduccion de
perdidas de
productos

Costo Mensual
(CLP)

$4.500.000

$1.800.000

$250.000

Beneficio
Técnico

Operacion
establey
reduccion de
fallas

Puesta en
marcha rapiday
segura

Disponibilidad
Inmediata

Menor consumo
y reposicion de
Refrigerante

Extiende ciclos
de overhaul de
compresores

Procesos mas
cortosy
eficientes

Menos merma
por fallas o
paradas

TOTAL AHORRO MENSUAL ESTIMADO: $15.000.000
Retorno alto (High ROI).

Ahorro Mensual
Estimado (CLP)

$3.500.000

$1.200.000

$4.500.000

$2.000.000

$3.800.000

Observaciones

Menos paradas
no programadas

Costo inicial

Evaluar costos
adicionales

Promedio
SADEMA

Datos SADEMA
con Master Clean

Menor consumo
eléctrico

Segun
Volumenes
SADEMA
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CONDICIONES COMERCIALES ARRIEDO EQUIPO MC-300

Arriendo minimo: 2 meses

Valor arriendo mensual: $4.500.000 + IVA (incluye mantenimiento y 2
visitas técnicas)

Montaje y conexion: $1.800.000 + IVA (pago Unico)

Traslado del equipo: $250.000 + IVA en Region de Valparaiso (costo
adicional para otras regiones)

Cobertura nacional: Sujeta a evaluacion logistica

FICHA TECNICA DEL EQUIPO

Capacidad de operacién: Hasta 6.000 litros

Funciones: Recuperacién, flushing y destilado de NH;

Material de construcciéon: Acero al carbono, disefio -40°C

Automatizacién: Control PLC con HMI

Seguridad: Sensores de nivel, presion y temperatura

Certificaciones: IIAR, ASME




ventas@ksarefrigeracion.cl
+569 45680338




